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Dalam upaya meningkatkan dan mengembangkan mutu serta pro-
duktifitas pada perusahaan Lapis Listrik ( Electroplating),

maka perlu diadakan penelitian yang mendasar pada perusahasn
khususnya di Jawa Timur serta dia-

perusahaan Lepis Listrik;
ebagai pembanding proses.

dekan penelitian secara Laboratorium S

Delam melaksensken maksud diatas, telah diadakan 1 (satu) set

peralatan proses Lapis Listrik,
roses yang dilengkapi dengan heater penga-~

yang terdiri dari bak-bak

pencuci den bak p
duk udara dan lain-lainnya

gesnya memerlukan arus i
( Rectifier ).

telah dibuat dalan keadaan baik ~

Karena Dro istrik searah { DC), make

diperlukan pengearah arus
Alat-alat tersebut dietas

dan siap pekal 2

éroyek . 1982/1983 01leh ¢ Satrijo Bawono T.Je B.Sc.
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BAB. I
PENDAHULUAN

Electroplating merupakan salah satu cara penanggulangsan korosi

terhadap logam.
Disamping itu juga

Di Jawa Timur terdapat i 25 perusahaan electroplating yang besar, se-

dang maupun yang kecils

tas produksi dari perusahaa
karena tergantung dari besar kecilnya pe

Kapasi n-perusahaan electroplating tersebut

diatas tidak dapat ditentukan

sanan yang masuk«

merupakan produk dekoratif pada logam yang dilapisi.
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PERMASALAHAN

perusahaan—perusahaan tersebut diatas tidak

Standar mutu produk dari
latan, proses

sama /tidalk terkontrol, disebabkan oleh perbedaan pera
tenaga ahli dan teragd trampil yang ada.




B A B, III
PEMECAHAN MASALAH

Dengan adanya permasalahan tersebut diatas, maka perlu diadakan pe-

ralatan delam skala pilot plan proses electroplating, dengan tujuan:
t+ dilakukan penelitian proses electroplating dilaborato~

1, Dapa
pembanding dari proses yang dilakukan oleh peru

rium sebagai
n~-perusahaan electroplating yang ada.

sahaa

2, Memberikan penyuluhan dan proses yang benar terhadep pengusaﬁa

pengusaha electroplating khususnya di Jawa Timur.

3 Menunjang pelaksanadn progrém standardisasi tenteng lapisan

logam.

nggulangon pencemaran ya
yang Serventuk cair,

l;. Dena ng boshentuk waste proses pelapican
lcgam baik udara maupun

5 Menambah ketrampilan bagd para pengusaha/pekerja lapis listrik

logame
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16 buch bak fiber glass @ 100 1td

4 bush bak baja berlapis PVC @ 100 1te
3 buch rectifier o fasé @ 200 amperes
1 bgah reotifier 3 fase 200 amperce

8 buah titanum baskete

6 buah heater @ 045 Kve

4 bush compr
1 buah exhousele

1 buash decioniscre

3 buah pengadulk udarae

ING ALATa

V. PENCGUNAAN MASTNGEMOEADE A
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16 buah bak fiber glass
4s 13 buah bak untuk pcncuoian.

2, 4 buah bak untuk degreazind.

ey bush bak pelaplsan semi brighte

4; 4 buah bak pelapilsan vvighte
4 buah bak baja berlapls
pc‘.’:{f war

% push rectificr (
arectro depgreasing

1. 1 buah untux
2, 2 buch untuk pelap

1 buah peotifier (penyearah arus

8 buah tibanum basket, scbag
Titanum basket MCMPUILY

taohan korosie
6 puah heater seba

4 buoh compressoT + MO

scbagal pcngaduk pada proscSe

essor + motor listxik 0,25 HF.

yang terdiri daxd

gel pemanas larutanae
tor listrile untul menghembuskan udara tckan

-
L

nyC untuk pelapisan chrome
ah axus listrik) 2 fase yang terdiri dari

ison semi bright dan brights

1listrik) untuk pelapisan chrome.

oi tempat benda kerja yang akon dilapis.
ol sifat j ringan, konduktor yang baik serta

8. 1 buah exhouZer eseses



8. 1 buah cxhouzer untuk pombuangan gas bekas yang dipasang diatas bak

pelapisan chromCe

9e 1 bush deioniser,
bagai pencuci dan pelarut clectrolyte.
10, 3 buch pengaduls udaras scbagai pengaduls electrlyt sclama proses pe=

lapisan menjedi ratae

schagai pembuat alr bebas ion yang digunakan se w

VI. GAMBAR RANMGKATAN ALAT (LAY OUT)




. GAVMBAR RANGKATAN ALAT ( LAY OUT )
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KEPFRANGA:

bt g

Te
2o
3
4?
5
6s
7o
8a
9
10e
11e
12
13
e
150
164
17

Bal pencucl asoie

Bak pembilasain aire
Bak pencuci basas

Bak pembilasan alre
Bak Ilectrodegreazing
Bal pembilas airs

Bak pembilas edr panase
Bak pembilas alre
Bok semi bright Nikel
Bak pembilas alTe
Bak bright Nikel platinge
Bak pembilas aire

Bok pembilas olXe

platings

Bok chrome plating
Bak pembilas ailre

Bok pemnbilas ad.re

Bak pembilas aire

R1 - Rectifier 2 phase.

— Rectificr 3 pnssSCe

8]
1

= HeotelXs

BE = ExhouzCl's

[ s
1



KESTHFULAN.

B A L o

Alatealat torsebut diatas teldh dibuab dalan keadoan boik don siep pas

kad .
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